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TEKNOFEST 2022
ROKET YARIŞMASI

Yüksek İrtifa Kategorisi
Atışa Hazırlık Raporu (AHR)

Sunuşu
CAGDAS ROCKET TEAM
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OpenRocket / Roket Tasarımı Genel Görünüm
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Burun konisi
350mm

Omuzluk
250 mm

Drag 
paraşütü
220 mm

Faydalı yük 
paraşütü
260 mm

Faydalı yük
180 mm

Aviyonik
300 mm

Kurtarma 
sistemi
52 mm

Entegrasyon gövdesi
540 mm

Ana paraşüt
450 mm

Motor 1308.35 mm
Kanatçık kök kenarı 280 mm

Kanatçık 
uç kenarı
120 mm

Kanatçık 
uzunluğu
105 mm

Roket
Çapı 

141 mm

Roketin toplam boyutu 3380 mm

CP=220 cmCG=195 cm
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Statik Marjin CP / CG Karşılaştırması /son simulasyon
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Veri Tasarımdaki Değer Üretim Sonrası Değer Fark (%)

Maksimum İrtifa 6051 m 6003 m 0.79

Maksimum Hız 449 m/s 445 m/s 0.89
Maksimum İvme 162 m/s^2 160 m/s^2 1.2

Rampa Çıkış Hızı 41,9 m/s 42,9 m/s 2.3

CP Lokasyonu
(burundan)

220 cm 220 cm 0

CG Lokasyonu
(burundan)

194 cm 195 cm 0.5

Statik Marjin (0.3 
Mach’taki değeri)

1,8 1.74 3.3
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Roket Alt Sistemleri

Mekanik Görünümleri ve Detayları 
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Kurtarma Sistemi Mekanik Görünüm 
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Paraşüt Açma Sistemi 
3 Boyutlu Görünümü (CAD) 

Entgre Edilmemiş Paraşüt Açma Sistemi 
Üretilmiş Görüntü

Entegre Edilmiş Paraşüt Açma Sistemi 
Üretilmiş Görüntü
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Kurtarma Sistemi Mekanik Görünüm 
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Kurtarma Sistemi Mekanik Görünüm 
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Sürüklenme Paraşütü Faydalı yük paraşütü Ana paraşüt
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Paraşüt Açma Sistemi Testi 
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BİRİNCİL KURTARMA SİSTEMİ

- Kurtarma sistemi testleri Gaziantep Üniversitesi Makine Mühendisliği binası yanında
bulunan açık alanda yapılmıştır.
- Testler yapılırken öncelikle güvenlik kuralları göz önünde bulundurulmuştur. Montajı
tamamlanan roket uygun olarak görülen alanda çevre güvenlik kuralları alındıktan
sonra kontrollü bir şekilde sistemler tetiklenmiştir.
- Birincil kurtarma sisteminin amacı sürükleme ve faydalı yük paraşütünü serbest
bırakmaktır. Hesaplanan barut miktarı 3.5 gramdır. Burun konisi ve üst gövde patlama
etkisiyle birbirinden ayrılmıştır ve paraşütler serbest hale gelmiştir.

İKİNCİL KURTARMA SİSTEMİ

- İkincil kurtarma sistemi testi birincil kurtarma testi tamamlandıktan sonra yapılmıştır.
ikincil kurtarma sistemi testinin amacı ana paraşütün serbest hale gelmesi ve roketi
belirlenen hız değerinde indirmektir.
- Hesaplanan barut miktarı 4 gram olup patlatma için yeterli olduğu yapılan testler ile
saptanmıştır. Test sonucunda alt ve üst gövde birbirinden ayrılmıştır ve ana paraşüt
serbest hale gelmiştir.
- Testler başarılı bir şekilde tamamlanmıştır.
- Hazırlanan videolar YouTube platformuna (link) linki ile yüklenmiştir.
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Paraşüt Testleri 
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DRAG PARAŞÜTÜ TESTİ FAYDALI YÜK PARAŞÜTÜ TESTİ ANA PARAŞÜT TESTİ

Drag paraşütü testi Gaziantep üniversitesi dışında
bulunan inşaat alanında yapılmıştır. Güvenlik
önlemleri alındıktan sonra drag paraşütü 10 katlı
binanın tepesinden aşağı atılmıştır. Testte birkaç kez
yapılan denemeler ile drag paraşütünün sağlamlığı
ve açılma durumu test edilmiştir.

Faydalı yük paraşütü 6500 gramlık yük bağlandıktan
sonra 10 katlı binanın tepesinden aşağı atılmıştır.
Faydalı yük testi 4 kez tekrar edilmiştir ve paraşütün
işlevselliği gözlemlenmiştir.

Ana paraşüte aynı şekilde 6500 gramlık yük
bağlanmıştır ve aynı binanın tepesinden aşağı
atılmıştır. Ana paraşüt testi 3 kez tekrar edilmiştir.
Paraşüt testleri başarılı bir şekilde tamamlanmıştır.
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Görev Yükü Mekanik Görünüm
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Aviyonik – 1.Sistem Detay
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Komponent Ürün Adı / Kodu / Türü Kurtarma Algoritmasında Verileri 
Kullanılıyor Mu?

Kurtarma Algoritmasında
Kullanılan Verilerin İşlevi

İşlemci STM32 F103C8T6 Sensörlerden gelen verileri 
işleyerek roketimizin güvenli bir 
şekilde iniş yapmasını sağlayacak 
mikroişlemcidir.

Basınç Sensörü BME 280 Basınç Sensörü Evet Roketin bulunduğu irtifayı ve 
sıcaklığı ölçer 

İvme / Eksen / Gyro 
Sensörü

BNO055 IMU Sensörü Evet Roketin eksen , ivme ve manyetik 
alan değerlerini ölçecek IMU dur. 

Haberleşme Modülü LORA  E32 1 W RF 
Modül

Hayır Aviyonik bilgisayar ile yer istasyonu 
arasında ki haberleşmeyi sağlar

GPS Modülü QUACTEL l86 GPS’i Hayır Roketin anlık konumunu bulmak 
için kullanılacaktır.

Eyleyici Tetikleyici IRF5305S Mosfet Hayır Kurtarma sistemindeki eyleyicileri 
tetikleyecek sistemdir.
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Aviyonik – 1.Sistem Mekanik 
Görünüm 
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Aviyonik – 1.Sistem Mekanik 
Görünüm 
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KURTARMAYI TETİKLEYECEK 
PARAMETRELER

YÜKSEKLİK  YÜKSELTİ AÇISI 
BMP 280 sensöründen alınan
basınç verilerini basınç
yükseklik formülü ile yüksekliği
anlık olarak derleyicide
hesaplayarak roketin istenilen
irtifalara geldiğinde işlemciden
eyleyicileri tetikleyecek sinyal
gönderilir ve kurtarma
gerçekleşir.
H1 değeri roketin okuduğu son
yükseklik değeri
H2 değeri ise H1 değerinden
önce okunan yükseklik
değeridir.

BNO 055
sensöründen
aldığımız gyroscope
ve accelometre
verileri ile yükselti
açısı (Elevation
Angle) elde edilerek
roketin apooge
noktasındaki
açılmasını
tetikleyecek eksen
parametresi elde
edilecek ve kurtarma
gerçekleşecektir.
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Aviyonik – 2.Sistem Detay
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Komponent Ürün Adı / Kodu / Türü Kurtarma Algoritmasında
Verileri Kullanılıyor Mu?

Kurtarma Algoritmasında
Kullanılan Verilerin İşlevi

İşlemci STM32 F103C8T6 Sensörlerden gelen verileri 
işleyerek roketimizin güvenli bir 
şekilde iniş yapmasını sağlayacak 
mikroişlemcidir.

Basınç Sensörü BME 180 Basınç Sensörü Evet Roketin bulunduğu irtifayı ve 
sıcaklığı ölçer 

İvme / Eksen / Gyro 
Sensörü

MPU9250 IMU Sensörü Evet Roketin eksen , ivme ve 
manyetik alan değerlerini 
ölçecek IMU dur. 

Eyleyici Tetikleyici IRF5305S Mosfet Hayır Kurtarma sistemindeki 
eyleyicileri tetikleyecek 
sistemdir.
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Aviyonik – 2.Sistem Mekanik 
Görünüm 
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Aviyonik – 2.Sistem Mekanik 
Görünüm 
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KURTARMAYI TETİKLEYECEK 
PARAMETRELER

YÜKSEKLİK  EKSEN
BMP 180 sensöründen alınan
basınç verilerini basınç
yükseklik formülü ile
yüksekliği anlık olarak
derleyicide hesaplanarak
roketin istenilen irtifalara
geldiğinde işlemciden
eyleyicileri tetikleyecek sinyal
gönderilir ve kurtarma
gerçekleşir.
H1 değeri roketin okuduğu
son yükseklik değeri
H2 değeri ise H1 değerinden
önce okunan yükseklik
değeridir

MPU9250
sensöründen aldığımız
gyroscope ve
accelometre verileri
ile yükselti açısı
(Elevation Angle) elde
edilerek roketin
apooge noktasındaki
açılmasını tetikleyecek
eksen parametresi
elde edilecek ve
kurtarma
gerçekleşecektir.
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Aviyonik Testler 
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ALGORİTMA TESTİ
TEST ADI TESTİN YAPILDIĞI YER TEST YÖNTEMİ SONUÇ VE YORUM
Basınç ve 

Yükselti- Yatış
açısı testi

Takım atölyesi Uçuş kartı ,tüm işlemciler ve sensörler kendi tasarladığımız , JLCPCB de üretilen
kartların vakum takına yerleştirilmiştir. Vakum tankına yerleştirilen sisteme basınç
uygulanmıştır ve aynı anda elevation açısı isterleri sağlanmıştır. Birinci eyleyici
sistemin aktifleştirilmesinde yükseklik 6000 metre ve yükselti (elevation) açısının 10
dereceden küçük olma şartı aranmıştır . İkinci eyleyici aktifleştirilmesi yükseklik 600
metre ve altı olduğu zaman ikinci eyleyici sistemleri aktifleştirilmesi incelenmiştir. .

Oluşturulan algoritmanın
farklı basınç-irtifa ve
elevation açısı koşullarında
işlemciye ve dolayısıyla
eyleyicilere doğru bir şekilde
veri gönderdiği
gözlemlenmiştir.
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Aviyonik Testler 
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KART FONKSİYONELLİK VE İLETİŞİM TESTLERİ 
TEST ADI TESTİN 

YAPILDIĞI
YER

TEST YÖNTEMİ SONUÇ VE YORUM

Kart
Fonsiyonellik 

testi

Takım 
Atölyesi

Uçuş kartı, kurmuş olduğumuz düzenekte matkap,
ucuna tij ve 3D yazıcıda ürettiğimiz plaka gibi
elemanlar bulunmaktadır. Test esnasında matkap
farklı hız kademelerde çalıştırılıp uçuş kartı G
kuvvetine ve titreşime maruz bırakılmışıtır. Bu
koşullar altında kartlardan gelen veriler veri akışı
kontrol edilmiştir. Bunun yanısıra uçuş kontrol kartı
algoritma testinde basınçlı ortam altındaki
fonksiyelliği de incelenmiştir.

360 derece açısal dönme, titreşim ve düşük basınç
koşulları altında yer istasyonuna veriler kesintisiz bir
şekilde gelmiş olup uçuş kontrol kart modüllerinde
donanımsal bir hasarın meydana gelmediği
görülmüştür.

İletişim Testi Gaziantep 
Onkoloji 

hastanesi 
çevresi 

Gaziantep Onkolji hastanesi çevresinde bulunan bir
konum (36°56'14"N 37°17‘37"E) ile aynı çevrede
yapılan TOKİ konutları arasında, yer İstasyonu sabit
bir şekilde konumlandırılmış ve aviyonik sistem
araçla hareketli bir şekilde ilerleyerek. Verici uçuş
kontrol kartı alıcıdan sürekli uzaklaşılarak
(36°56'19.7"N 37°15'52.6"E)
anlık GPS verisini gönderim hızı ve doğruluğu test
edilmiştir.

Test esnasında uçuş kartında elimizde mevcut 5 dbi
433 mHz anten, yer istasyonunda 12 dbi 433 mHz
anten, kullanılmıştır. Yaklaşık 6 km lik bir yolda yer
istasyonuna veri aktarımı incelenmiştir . Haberleşme
menzili arttıkça test ortamında bulunan sinyal kirliliği ,
tepe ve ağaç gibi faktörlerden dolayı bazen verilerde
birkaç saniyelik gecikmeler meydana gelmiştir. yüksek
kazançlı antenler tedarik edildikten sonra atış alanında
kullanılacaktır
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Hakem Yer İstasyonu Testi 
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KART FONKSİYONELLİK VE İLETİŞİM TESTLERİ 
TEST ADI TESTİN 

YAPILDIĞI YER
TEST YÖNTEMİ SONUÇ VE YORUM

Yarışmacı
Yazılımı
Testi

Gaziantep
Üniversitesi
Kampüsü

Takım yer istasyonuna anlık
gelen veriler USB-TTL
dönüştürücüleri ile hakem yer
istasyonuna aktarılımştır.

Test amaçlı enlem, boylam , irtifa ve açı
değerleri yarışmacı yer istasyonundan
başarılı bir şekilde hakem yer
istasyonuna aktarılmıştır.

Test
Ortamı
Testi

CAGDAS
ROCKET
TEAM
Atölyesi

Bilgisayardan biri alıcı olarak
ayarlanıp. İkinci bilgisayar verici
olarak ayarlanmıştır. Verici
bilgisayardaki gönder
düğmesine basılıp alıcı
bilgisayara test verileri
gönderilmiştir.

Test verileri alıcı bilgisayarda doğru bir
şekilde görünmüştür.
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Burun Konisi Mekanik Görünüm
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Kanatçık Mekanik Görünüm
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Köşebent

Kanatçık

Kanatçık Tutucu Halka
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Gövde Parçaları & Gövde Montaj Parçaları 
(YAPISAL) Mekanik Görünüm
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Üst Gövde Alt Gövde
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Gövde Parçaları & Gövde Montaj Parçaları 
(YAPISAL) Mekanik Görünüm
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Kamera çıkıntısı
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Gövde Parçaları & Gövde Montaj Parçaları 
(YAPISAL) Mekanik Görünüm
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3/8-16 UNC vida

15mm M4 vida

Karabina Mapa

Ray Butonu30mm M4 vida15mm M5 vida

Fırdöndü
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Yapısal – Gövde/Gövde İçi Yapısal Destekler 
(Entegrasyon Gövdeleri vb.) 
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Entegrasyon 
gövdesi, alt gövdeye 
monte edilecektir. 

Entegrasyon gövdesi 
montajında 4 adet 
15mm M4 havşa 

başlı vida ve 4 adet 
M4 somun 

kullanılacaktır. İlk 
olarak havşa başlı 
vidalar takılacak 
olup daha sonra 

sağlamlığı arttırmak 
için iç taraftan 
somunlar ile 

sıkıştırılacaktır. 

İç Entegrasyon Gövdesi

Burun bulkheadi, omuzluk ile burun konisin birleştiği
yere monte edilecektir. Burun bulkheadi montajında
epoksi ile yapıştırma kullanılmıştır.

Burun Konisi Bulkhead
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Yapısal – Gövde/Gövde İçi Yapısal Destekler 
(Entegrasyon Gövdeleri vb.) 
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Barut Haznesi Bulkhead

Barut haznesi bulkheadi, üst gövdeye monte edilecektir.
Montajda 5 adet 20mm’lik M5 havşa başlı vida kullanılacaktır.

Kanatçık tutucu halkalar

Kanatçık tutucu halkalar alt gövdeye monte edilecektir.
Montajında 4 adet 20mm’lik M5 havşa başlı vida
kullanılacaktır.
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Yapısal – Gövde/Gövde İçi Yapısal Destekler 
(Entegrasyon Gövdeleri vb.) 
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Merkezleme halkası

Merkezleme halkaları alt gövdeye monte edilecektir. İki adet
merkezleme halkası kullanılacaktır. Montajında M5 gijon
kullanılarak, vidalarla gövdeye sabitlenen kanatçık tutucu
halkalara somun yardımıyla sabitlenecektir.

Motor Bloğu

Motor bloğu, alt gövdeye monte edilecektir. Motor bloğu
montajında 5 adet 20mm’lik M6 havşa başlı vida
kullanılacaktır.
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Yapısal – Gövde/Gövde İçi Yapısal Destekler 
(Entegrasyon Gövdeleri vb.) 
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Motor Kapağı

Motor kapağı, alt gövdenin en alt kısmına monte edilecektir. Montajında 4 adet 16mm’lik M5 havşa başlı vida kullanılacaktır.
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Motor Bölümü Mekanik 
Görünüm & Detay 
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İlk olarak 3/8-16 UNC vida ve M8 mapa motor bloğuna sabitlenecektir. Motor bloğu gövdeye 5 adet 15mm M6 vidalarla
sabitlenecektir. Kanatçıklar merkezleme halklarına 15 mm M4 vidalar ve köşebentlerle montajlanacaktır. Ardından 2 adet M5
sonsuz dişli çubuklar merkezleme halkalarına geçirilip somonlar ile sabitlenecektir. Merkezleme halkaları 4’er adet 15mm M5
vidalar ile gövdeye vidalanacaktır.

Motor, en son aşamada merkezleme halkalarından geçirilerek, daha önceden sabitlediğimiz 3/8-16 Unc vidaya çevrilerek 
takılacaktır. Motor montajı bittikten sonra güvenliği arttırmak için en arkaya motor kapağı 4 adet M4 vidalar ile sabitlenecektir. 
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Motor Bölümü Mekanik Görünüm & Detay 
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Yapısal Testler 

314 Temmuz 2022 Pazartesi TEKNOFEST 2 ROKET YARIŞMASI RAPORU ( )202 ATIŞA HAZIRLIK AHR

YAPISAL/MEKANİK MUKAVEMET TESTLERİ

ÇEKME TESTİ 3 NOKTA EĞME TESTİ
Roketin gövde malzemesi Fiberglass, kanatçık, burun konisi ve iç entegrasyon
parçaları için kullanılan Alüminyum 5754 serisi için ayrı ayrı çekme testleri
yapılmıştır. Testler, Gaziantep Üniversitesi Makine Mühendisliği Bölümünde bulunan
Mekanik laboratuvarında çekilmiştir. Testler için Fiberglass ve Alüminyum
plakalardan lazer kesim ile spesmenler oluşturulmuştur. Testler T.S. 138 ve ASTM E8
standartlarına uygun olacak şekilde Shimadzu Load Cell 300KNAGa test cihazı ile
çekilmiştir. Test cihazının maksimum yük kapasitesi 300kN olup dijital göstergelere
ve ekrana sahiptir. Testler yapılırken spesmenler cihazın çene kısımlarına
yerleştirilmiştir ve esneklik payının giderilmesi için 5N kuvvet verilmiştir. Ardından
teste 2mm/dakika uzama yapacak şekilde başlanmıştır. Testlerin sonucunda
alüminyum sünek bir malzeme olduğu için önce uzama sonra kopma görülmüştür.
200mm uzunluğunda olan spesmen test sonucunda 220.8mm olarak ölçülmüş ve
uzama %10 olarak saptanmıştır. Alüminyum spesmeni 10836N kuvvet değerinde
kopmuştur. Fiberglass ise; kırılgan bir malzeme olduğu için Alüminyuma nispeten
daha az uzama (3.47mm) yaşamıştır ve 8034N kuvvetinde kopma yaşamıştır.
Fiberglass lazer kesim ile kesildiği için yapısal durumunda belirli bir ölçüde hasar
aldığı için kopma noktası normal duruma göre biraz daha düşük olmuştur.
Testlerden elde edilen verilere göre seçilen malzemelerin uçuş esnasında
karşılaşacağı kuvvetlerde kırılma veya kopma göstermeyeceği anlaşılmıştır ve testler
başarılı bir şekilde test takviminde belirtilen sürelerde yapılmıştır.

Roketin gövde malzemesi Fiberglass, kanatçık, burun konisi ve iç entegrasyon
parçaları için kullanılan Alüminyum 5754 serisi için ayrı ayrı 3 nokta eğme testleri
yapılmıştır. Eğme testinin amacı eğilen bir numune üzerine etkiyen yük ve elastik
deformasyon arasındaki bağlandığı göstermek ve maksimum eğilme noktasındaki
kuvvet değerini bulmaktır. Testler, Gaziantep Üniversitesi Makine Mühendisliği
Bölümünde bulunan Mekanik laboratuvarında çekilmiştir. Testler için Fiberglass ve
alüminyum plakalardan lazer kesim ile spesmenler oluşturulmuştur. Testler T.S. 205
ve ASTM E 290-97 standartlarına uygun olacak şekilde Shimadzu Load Cell
300KNAGa test cihazı ile çekilmiştir. Spesmenler cihazın eğme noktalarına gereken
ölçülerde yerleştirildikten sonra 2mm/dakika eğilme ayarı belirlenmiştir ve test
tamamlanmıştır. Alüminyum eğme deneyinde maksimum 1320N değerine
ulaşmıştır. Süneklik özelliğinden dolayı kırınım yerine (maksimum 22.45mm sehim)
eğilme görülmüştür. Fiberglass spesmeninde aynı şekilde 2mm/dakika eğme olacak
şekilde teste başlanmıştır ve test tamamlanmıştır. Fiberglass kırılgan olduğu için
maksimum kuvvet (617N) noktasında kırınıma (maksimum 9.4mm sehim)
uğramıştır. Elde edilen test sonuçları göre roketin uçuş esnasında ve yere çarpma
anında karşılaşacağı kuvvetlerden büyük olduğu için herhangi bir sorun
oluşturmayacağı anlaşılmıştır. 3 nokta eğme testleri takvimde belirtilen sürelere
uygun şekilde yapılmıştır ve testler başarı ile tamamlanmıştır.
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ROKET MOTORU MONTAJI

• Prototip olarak birebir ölçülerde üretilen N5800 roket motorunun gövdesi alüminyum olup torna işlemi ile gereken ölçüler elde edilmiştir. Roket motorunun
kapak kısmı ve 3/8-16 UNC vidanın monte edileceği uç kısmı ise 3D makineden gerçek ölçülerde üretilmiştir. Genel roket montajı tamamlandıktan sonra roket
motoru montaj edilmiştir ve motor kapağı kapatılmıştır. Atış alanında uyulması gereken kurallar göz önünde bulundurulmuştur.

• Atış alanı için: Bütün montaj işlemleri tamamlandıktan sonra (patlayıcı montajı dahil) roket motoru önceden belirlenen ekip üyesi tarafından görevli hakemlerden
teslim alınacaktır. Teslim alınan motor güvenlik önlemleri çerçevesinde hakemlerin gözetiminde rokete montaj edilecektir. 3/8-16 UNC vidanın tam tuttuğundan
emin olunduktan sonra motor kapağı takılacaktır ve tornavida ile vida işlemleri yapılacaktır.

JOLLY LOGIC ALTIMETER TWO MONTAJI

• Roketin genel montajı tamamlanmış olup rampaya hazır hale getirilmiştir. Bire bir ölçülerde olan Altimetre2 cihazı ve Altimetre2 yuvası 3D makineden
üretilmiştir. Genel montaj bittikten sonra aviyonik kapak tornavida ile açılmştır ve Altimetre2 cihazı montajı yapılmıştır, ardından aviyonik kapak kapatılmıştır.

• Atış alanı için: Atış gününde roketin fırlatma rampasına gerekli şekilde yerleştirilmesi operasyonundan sonra takım kaptanında bulundan Altimetre2 cihazı
aviyonik kapak açıldıktan sonra önceden tasarlanmış olan yuvasına montaj edilecektir. Montajdan sonra kapak kapatılıp aviyonik aktifleştirmeler yapılacaktır.

ROKET GENEL MONTAJI

• Roket montajı yapılırken üretilen bütün malzemeler sırası ile birleştirilmiştir. Kurtarma sistemleri bir bütün haline getirilmiştir. Faydalı yük kendi içinde bir bütün
haline getirilmiştir. Motor bloğu alt gövdeye 3/8-16 UNC vida ile beraber montaj edilmiştir. Kanatçıklar, kanatçık tutucu ringler, köşebentler, gijonlar vb. bir sistem
olarak hazır hale getirilmiştir. Entegrasyon gövdesi alt gövdeye M4 vidalar ile monte edilmiştir. Burun konisi, burun konisi bulkheadi ve mapası hazır hale
getirilmiştir. Aviyonik sistemler bütün halde hazırlanmıştır. (kartlar, sensörler, güç üniteleri, antenler bağlantı elemanları vb.) Gövde içi bağlantı elemanları
gövdelere vidalar ile monte edilmiştir. Bütün hazırlanan bu sistemler sırası ile paraşütler, faydalı yük, burun konisi, üst gövde, kanatçık bölümü, alt gövde, aviyonik
sistem ve en son barut kapsülleri roketin içine yerleştirilmiştir ve montaj işlemi tamamlanmıştır.

• Atış alanı için: Roket genel montajında yapılan bütün aşamalar güvenlik kurallarına uygun olacak şekilde hakem gözetiminde yapılacaktır.
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GÖREVLİ KİŞİ MONTAJ GÜNÜ GÖREVİ ATIŞ GÜNÜ GÖREVİ

Mehmet Sizer (Takım Kaptanı) Genel süreci kontrol etmek, etiket alınması,
roket montajına yardımcı olmak, aviyonik
sistem montajı ve denetleme yapmak

Roketin atış alanına taşınması, rampaya
sürülmesi, altimetre montajı ve aviyonik
sistem aktifleştirmeleri, atış sonrası
kurtarma operasyonunda bulunmak

Fırat Sağlam Genel roket montajı, patlayıcıyı teslim almak
ve montajını yapmak, motoru teslim almak
ve montajını yapmak, roketi rampaya
taşımak

Roketin atıştan önce son kontrolleri,
rampaya taşınması, atış esnasında dürbünle
roketi izlemek, atış sonrasında kurtarma
operasyonunda bulunmak

Yusuf Demirkıran Roket genel montajını yapmak, kurtarma
sistemleri montajını yapmak, roketi rampaya
taşımak

Roketin atıştan önce son kontrolleri,
rampaya taşınması

Semih Özek Aviyonik sistem montajını yapmak, yazılım
ve haberleşme denetlenmesini üstlenmek

Yer istasyonu ve haberleşme kontrolünü
yapmak

Halit Küçük Algoritma denetlenmesi ve aviyonik sistem
montajını yapmak

Veri akışlarının kontrolü ve haberleşme,
anten yönelimlerini sağlamak

Mirhat Özkan Aviyonik sistem montajı, ve genel roket
montajına yardımcı olmak

Roket kurtarma sistemlerinin durum ve
faydalı yük takibi
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KARŞILAŞILABİLECEK OLASI ACİL DURUMLAR VE/VEYA TEHLİKELER ACİL DURUMLARA KARŞI ALINACAK ÖNLEMLER

Kesici ve delici aletlerin dikkatsizce kullanılması sonucunda
oluşabilecek yaralanma durumları

Güvenlik önlemleri alınacaktır ve olası tehlikelere karşı ilk yardım
çantası yarışma alanında bulundurulacaktır

Arazi koşullarından dolayı düşme ve yaralanma Araziye uygun giysi/kıyafetler ve uygun ayakkabılar bütün ekip üyeleri
tarafından kullanılacaktır

Enerjik malzemelerden dolayı oluşabilecek olası yangın tehlikesi Ekip üyeleri yangın konusunda bilgilendirilmiş olup yangın söndürme
ekipmanları yarışma alanında hazır vaziyette bulunacaktır

Sıcak havadan dolayı bayılma veya güneş yanıklarının oluşması Yarışma alanına uygun şekilde kıyafetler seçilecektir ve takım yanında
güneş kremi vb. malzemeler bulundurulacaktır

Aviyonik sistemde kullanılan güç ünitelerinin patlama durumu Güç üniteleri ve aviyonik kartlar özel statik kaplarda taşınacaktır ve
eldiven, gözlük ve yanmaz elbise kullanılmasına özen gösterilecektir

Herhangi bir takım üyesinin sağlıksal sorunu ve dolayısı ile yarışmaya
katılamama durumu

Diğer takım üyelerinin eksik olan kişinin görevi hakkında bilgili olması
ve görevi üstlenmesi

Arazide olabilecek yılan, böcek gibi yabani hayvanlardan dolayı
yaralanma

Doğa koşullarına karşı bütün ekip üyeleri bilgilendirilecek ve ilk
yardım çantası ekip yanında olacaktır

ACİL DURUMLAR VE EYLEM PLANI
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MALZEME, EKİPMAN VB. EKSİKLİĞİ VEYA BOZULMA DURUMU ALINACAK TEDBİRLER

Roket gövdesi ve burun konisinin fiberglass olması nedeni ile düşme veya 
darbe durumlarında kırılma ihtimali

Roket gövdeleri ve burun konisi yedekli halde yarışma alanına gidilecek ve 
uygun şekilde taşınacaktır

Kanatçıklarda oluşabilecek hasarlar Kanatçıklar 3 asil 3 yedek olacak şekilde hazır vaziyette bulundurulacaktır

Gövde içi entegrasyon parçalarında oluşabilecek hasarlar Bütün gövde içi entegrasyon parçaları yedekli halde bulunacaktır

Aviyonik kartlarda herhangi bir hasar durumu veya çalışmama durumu Bütün aviyonik kartlar yedekli halde ve test edilmiş şekilde olacaktır

Herhangi bir sensörün veya sensörlerin çalışmama veya bozulma durumu Bütün sensörler yedekli halde yarışma alanında sensör çantasında 
olacaktır

Bağlantı elemanları eksikliği, kırılması veya uyuşmaması Bağlantı elemanları yedekli olacaktır ve uyuşmama durumuna karşı 
muadilleri bulunacak şekilde hazır olacaktır

Paraşütlerin, paraşüt iplerinin veya şok kordonlarının yırtılma veya kopma 
durumu

Paraşüt yırtılma durumuna karşı özel iğne iplik seti bulundurulacaktır,
iplerin veya şok kordonlarının kopmasına karşılık ise yedekleri hazır 
vaziyette olacaktır

Motorun montaj sırasında dar veya geniş çaplı olması durumunda montaj 
olmaması

Roketin her ihtimale karşı 0.25mm geniş ve 0.25mm dar çapta olacak 
şekilde merkezleme halkaları ve kanatçık tutucu ringler hazırlanacaktır

ROKET İLE İLGİLİ YAŞANABİLECEK EKSİKLİKLER VE ALINACAK TEDBİRLER
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