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1. Proje Ozeti / Proje Tanim

Giliniimiizde gida trilinlerini kalitesinin belirlenmesi ve tasniflenmesi 6nemli bir problemdir.
Sebze ve meyvelerin kalitelerine ve ozelliklerine gore siniflandirilmasi, genellikle kalite
kontrol isgileri tarafindan el ve gozle yapilmaktadir [1]. Bu yontem, kalitedeki standardi
saglamamakta ve hatta yanlis siniflandirmalar olabilmektedir. Ayrica zaman ve is giicii
acisindan biiyiikk kayiplar olusturmaktadir. Teknolojik cihazlar, artan niifusun ihtiyacini
karsilamak icin tarim ve gida iiriinlerinde yavas yavas uygulamalarmi artirmaktadir. insan
operatorler tutarsiz ve daha az verimli oldugundan, insan operatdriin otomatik sistemlerle
degistirilmesine yonelik ¢abalar sanayilerde artmaktadir. Bu nedenle, farkli mesafelere
nakliyeden once meyvelerin otomatik degerlendirilmesi ve simiflandirilmasi gereklidir. Bu
proje, bilgisayarli gorii, goriintii isleme ve yapay zeka yontemleri kullanarak meyve
siiflandirma sistemleri gelistirmeyi amaglar.

Ulkemizde kullamilan ayristirma bantlari mekanik olarak meyvelerin boyut ayristirmalarini
yapmaktadir. Bu islem sirasinda kullanilan bantlar meyvelerde darbe olusturabilmektedir, bu
da yurtdisina ihrag¢ edilecek meyvelerde bantlarin kullanilamamasina neden olmaktadir.
Ayrica kullamlan ayristirma cihazlar yerli degildir ve oldukca yiiksek maliyetlidir. Thrag
edilecek meyvelerin boyut ayristirmasi da insan eliyle yapilmakta ve bu islem is¢i masrafi
olarak pazarlamaciya yiik olmaktadir. Meyvelerin saglamliklarina goére ayristirilmasi ise
tamamen insan eli ile yapilmaktadir.

Gelistirilmesi planlanan projede konveyor bant lizerinde hareket eden meyveden anlik olarak
alinan fotograflarin nesne tanima algoritmasina gonderilmesi, bu sayede meyvenin taninmasi,
daha sonra bu meyve iizerinde goriintii isleme ve yapay zeka gibi uygulamalarin gelistirilmesi
planlanmaktadir. Meyvenin boyutu, iizerinde ¢iliriik olup olmadigi bilgisayarli gori
yontemleri [2]’teki gibi tespit edilecektir. Universitemizin bulundugu Karaman ili, elma
iretiminde biiyiik bir paya sahiptir [3]. Karaman’da bulunan soguk hava deposu sahipleri ile
goriismemiz sonucunda, ihrag edilecek elmalarin ciirtiklerinin ayristirma isleminin tamamen
insan eli ile yapilmasi, is¢i masrafi ve zaman olarak pazarlamaciya yiik oldugu kanaatine
varilmistir. Bu probleme yerli ve ucuz bir ¢6ziim bulmak bu projenin temel amacidir.

2. Problem/ Sorun

Ulkemizde bulunan meyve hallerinde, soguk hava depolarinda ayristirma ve tasnif islemleri
geleneksel yontem olan insan giiclinden veya mekanik ayristirma sistemlerinden
faydalanilarak yapilmaktadir. Bu yontemlerin kullanilmasi gesitli olumsuz etkilere sebep
olmaktir. Bu etkileri maliyet, zaman, boylama isleminde hata ve ¢iiriik ayristirma isleminde
hata olarak siniflandirabiliriz. Maliyet agisindan insan giiclinden faydalanilmasi bir makine
sistemine nazaran is yerine ekstra maliyet olarak yansimaktadir. Fakat {ilkemizde kullanilan
boylama makinesi sistemlerinin mekanik bir yapiya sahip olmasi dolayr boylama kismina
yeterli olurken ¢iiriik ayristirma kisminda yetersiz kalip bu islem icin yine insan giiciinden
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yararlamlmaktadir. Insan giiciinden faydalanilan bu sistemlerde maliyetin ekstra bir yiik
olmasinin yani sira zamandan da kayip oldugu ziyaret ettigimiz tesislerde gozlemlenmistir.
Ayrica boylama ve ¢iiriik ayrigtirma islemlerinin insan eliyle gerceklestirildigi tesislerde hata
oraninin yiiksek oldugu tespit edilmistir.

Kullanilan mekanik sistemlerin ayristirma igslemi sirasinda elmalar lizerinde leke, ezik gibi
istenmeyen durumlara sebep olmaktadir. Insan eliyle yapilan ayristirma ve boylama
islemlerinde de hata oraninin yiiksek oldugundan bahsetmistik. Bu hatalar bir araya toplandigi
zaman ihra¢ edilecek olan elmalarin kalitesini diistirmekte ve yapilan ihracati olumsuz yiinde
etkilemektedir. Sekil 1 ve Sekil 2 de elma boylama isleminin mekanik bir sistemde, ¢iiriik
ayristirma igleminin ise insan ile yapildig1 bir tesisin gorseli bulunmaktadir.

Sekil 1 Elma  boylama yapan insanlar Sekil 2 Elma boylama yapan insanlar

Projenizin, yapilmasini gerekli kilan sorun/sorunlarin neler oldugunu belirtmelisiniz. Var
olan ¢ozlimlerin neden yetersiz oldugunu ve hangi tiir iyilestirmelerin gerekli oldugunu bu
boliimde belirtmelisiniz. Projenin ele aldig1 sorun eger karmasik ve iliskili alt sistemlerden
olusuyorsa problemi alt parcalara ayirabilirsiniz.

Anlasilir ve sade bir dil ile yaziniz. Projenin ele aldigi sorunu gorsellerle ve ikonik
gosterimlerin oldugu sade bir sunum ile destekleyebilirsiniz.

3. Coziim

Projede, nesne tanima algoritmasi, goriintii isleme, yapay zeka gibi tanima ve ozellik
cikarma yontemleri kullanarak elmanin otomatik ve hizli ayirt edilmesi amaglanmaktadir.
Goriinti 1sleme yontemleri ile yapilan analizler meyvenin boyutunu, rengini ve saglamlik
durumunu tespit etmektedir ve ayristirmada verimliligi arttirmaktadir. Konveyor bandimiz
V seklinde tek elma sigacak sekilde tasarlanacaktir. Bandimiz hem dogrusal hareket hem
de agisal hareket yapmaktadir bu sayede elmanin birden fazla goriintiisiinii alabilmekteyiz.
Kameramiz konveyor bant lizerine yerlestirilecektir. Kameranin agis1 V kanalimizi gorecek
sekilde ayarlanacaktir ve akan goriintiide 4 alan belirlenip o alanlarda elmanin goriintiileri
almacaktir. V bandinda ilerleyen elma 1. Alana geldiginde 1. Fotograf ¢ekilecek ve aym
sekilde diger fotograflar g¢ekildikten sonra bu gorseller birlestirilecektir. Bir elmanin 4
farkli agidan fotograflari alinir ve elmanin ¢iiriik tarafinin tespit edilememe sorunuyla
karsilasmayi1z. Daha sonra bu birlestirilmis gorsel nesne tanima algoritmasina gonderilir ve
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tanima islemi sonuglanir.

Projenin bu ayristirma islemi igin tasarlanan kati ¢izimi Sekil 3’de oldugu gibidir. Ayrica
bu kat1 ¢izim iizerinde uygulanacak ¢6ziim algoritmasina ait akis diyagrami da Sekil 4’te
gosterilmistir.

Sekil 3 Mekanik Tasarim
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Sekil 4 Akis Diagrami

4. Yontem
Projenin mekanik tasarimi(4.1) ve yazilimsal tasarimi(4.2) asagida verilmistir.

4.1. Mekanik Tasarim

Calismanin mekanik kismi, EK 5°de goriildiigii gibi konveyor bant, V kanal ve ayristirma
kanali olmak {iizere iic ana bdoliimden olusmaktadir. Konveydr bant elmalarin sisteme
sunulmasini saglayacaktir. Bant 6ncesinde su havuzunda bulunan elmalar tirnakli konveyor
bant sayesinde sisteme alinacaktir(bknz. Ek 1). Elmalar sisteme diizensiz sekilde
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sunulacaktir. ilerleyen elmalar bant sonrasinda bulunan v kanala konveydr bant ile
sunulacaktir(bknz. Ek 2). V kanallar iizerinde elmalarin goriintiisiinii almak i¢in iki adet
kamera bulunmaktadir. Kameralarin degisen ortam 1s1gindan etkilenmemesi i¢in sabit 151kl
bir kamera kutusu diisiiniilmiistiir. [7]. V kanallar iizerinde ilerleyen elmalar kamera ile
kaydedilir. Tasarimi 4 geregi V kanal {izerindeki elmalar donerek hareket edecek bu sayede
kameralar elmalar1 her agidan fotograflayabilecektir. Fotograflar Raspberry Pi 4 iginde
bulunan nesne tanima ve 6zellik ¢cikarma yazilimi kullanilarak islenecek ve her bir elmanin
ozellikleri belirlenecektir. V kanallar ayni anda 2 elmanin 6zelliklerini ¢ikaracak sekilde
tasarlanmistir. Ozellikleri belirlenen elmalar bandin sonunda bulunan ayristirma kanalina
gecis yapacak ve elcekler tizerine diisecektir(bknz. Ek 3).Her bir elcek solenoid motorlar
kullanilarak kontrol edilecektir. Elceklerin konumlari, ayrigtirma bandin1 hareket ettiren
devirli motorlarin, donliim sayisinin kat edilen mesafeye orani kullanilarak hesaplanacaktir.
Goriintii isleme sonucunda 6zellikleri belirlenen elmanin ait oldugu smifa diismesi igin
elceklerin konumlar1 kullanilacaktir. Elmalar ayristirma bandindan ayrildiktan sonra agili
rampadan yuvarlanarak ait olduklar1 kasalara gecis yapacaktir(bknz Ek 4). Sonug¢ olarak
elmalarin ayristirilmasi islemi tasarlanacak mekanik sistem ile tamamlanacaktir.

4.2. Yazihhmsal Tasarim

Daha 6nceki yarigma i¢in hazirlanan modellerin hatalar1 ve eksiklikleri belirlenmis gerekli
diizeltme ve giincelleme adimlar1 planlanmistir. Calismanin yazilim kismi igin Visual
Studio, Anaconda gibi IDE’ler kullanilacaktir. Programlama dili olarak, deneyimli
oldugumuz, Python tercih edilecektir. Mekanik sistem iizerindeki elma, bant ilizerinde
hareket ederek nesne tanima isleminin gergeklestirilecegi kameralarin goriis alanina dogru
ilerler. ElImalar tespit edildigi anda isaretlenecek, elmalarin fotografi (frame) ¢ekilecektir ve
kaydedilecektir. Bir elma i¢in farkli yonlerden ¢ekilmis birden fazla fotograf kullanilacak
bu sayede elmanin her ylizeyi kamera tarafindan goriinebilecektir. Bu elma fotograflari
morfolojik filtreleme islemlerinden gegirilerek nesne tanima modelinde kullanilmaya hazir
hale getirilir. Elmalarin saglamhgim tespit edecek yapay zeka modeli 60.000
saglam,60.000 ciiriik elma fotografinin egitilmesi ile 5 olusturulacaktir. Goriintii isleme
algoritmast ile elmanin capi belirlenir eger elmanin ¢ap1 6.5 cm ve asagisi ise elma kiigiik,
6.5 cm-8.5 cm araliginda ise orta boylu, 8.5 cm ve yukarisinda ise biiylik olarak
isaretlenir[3]. Toplamda 120.000 fotograf igeren Evrigimli Sinir Aglar1 (Convolutional
Neural Network (CNN)) modelimiz, goriintiiyli ¢esitli katmalardan gecirerek 6zelliklerini
tespit eder ve ham pikselleri anlayabilece§imiz formatlara doniistiiriir[5]. Bu modeli
kullanarak hazirlanan nesne tanima programimiz, yiiklenen cesitli renklerdeki saglam ve
clirik elma resimlerinde test edilmistir ve saglamlik analizi %86 dogruluk oraniyla
gergeklestirilmistir (bkz. Sekil 5). Gelistirilecek ara yiiz ile kullanici sistemin ¢alismasini
takip edebilecektir. Sistemde ayristirilan elmalara ait fotograflar etiketli sekilde kayit
altinda tutulacak bu sayede kullanict sistemin dogrulugunu gézlemleyebilecektir.



Sekil 5 Yazilimsal Tasarim

5. Yenilikci (Inovatif) Yonii

Gelistirmekte oldugumuz proje konveyor bant kullanilarak elma ayristirilmasinda fazla insan
giiciine gereksinimi azaltmaktadir. Goriintii 1sleme teknolojisi kullanilarak tasarlanan
projemizde insan géziinden kagan hatalarin en aza indirilmesi hedeflenmistir. ElIma ayristirma
isleminde mekanik aksanlarin kullanimini azaltip, yazilimsal gelistirmelerle bu islemin
tamamen otonom hale getirilmesi hedeflenmektedir. Piyasada bulunan benzer iiriinlerin
calisma sekli sirasiyla su sekildedir: Elma su dolu bir havuzda yikanir, elma tizerindeki
toprak kalintilar1 ve yapraklar temizlenir. Yikanan elmalar bir konveyor bant ile toplu halde
V kanala sunulur. [sekil] V kanal elmalar1 tek sira haline getirir ve ayristirma isleminin
gergeklesecegi kamera kutusuna aktarir. Kamera kutusunda fotograflanan elmalarin ait
oldugu simniflar belirlenir ve ayristirma islemi i¢in elcekli ayristirma kanalina gonderir.
Ayristirma kanalinda, elcekler elmalari ait olduklart kasalara kadar tasir ve kasalara
diismelerini saglar. Bu tiirde ¢alisan ayristirma kanallarinda kullanilan mekanik aksamlar ve
yazilimlar yurtdisindan ithal edilmektedir. Ulkemizde kullanilan ayristirma bantlarmin yerli
olmamasi yurt disina bagimlilig1 arttirmaktadir. Projenin amaci yerli sermaye ile iiretilen
bantlarin yerli tiiketiciye satilmasi ve yurt digina ihracatidir. Proje mekanik olarak piyasadaki
rakipleri ile ayn1 islemleri yapabilecek sekilde tasarlanacaktir. Yazilimda kullanilacak yontem
ve teknikler projemizin rakipleri ile arasindaki farki ortaya koyacaktir. Elma saglamligi ve
boyutlandirmasin1 yiiksek dogruluk orami ile en hizli sekilde yapabilecek modeller
kullanilacaktir. Yapay zeka modellerinin egitimi egit kullan seklinde degil de calisma
esnasinda da kendi kendini egitebilecek sekilde tasarlanacaktir. Ornegin daha ©Once
egitilmemis c¢iirtik, darbe, leke gibi durumlar tekrar egitim ile tespit edilebilecektir. Sisteme
eklenecek ekstra parcalar ile onlarca farkl tiirdeki ayristirma islemleri gerceklesebilecektir.



6. Uygulanabilirlik

Oncelikle proje fikrinin hayata gecirilebilmesi i¢in yazilim kisminin bilgisayar ortaminda
tamamlanmasi ve mekanik kismin ise kusursuz bir sekilde calismasi igin AR-GE sinin
yapilmasi gerekmektedir. Uygun bir atdlye ortaminda projenin mekanik kisimlarindaki
parcalar (konveyor bant, ayristirma bandi, v kanal, vs.) yapilmalidir. Bu parcalar hali hazirda
bulunan sanayi ortaminda zaten yapilabilmektedir. Mekanik kisim yapildiktan sonra ise
projenin yazilim ( goriintii isleme, boy tespiti, mekanik sistemin kontrolii, vs.) kismi
tamamlanmalidir. Katilmis oldugumuz 2021 Teknofest yarismasinda sistemin kamera ile
boy tespiti, ¢liriik tespiti mekanik aksam kontrolii gibi boliimleri basar1 ise tamamlanmaistir.
Uygulanabilirlik a¢isindan projenin yazilim ve mekanik olarak teknikte tamamlanmistir.
Endiistiiriyel anlamda projenin hayata gegirilebilmesi i¢in Oniinde herhangi bir engel
bulunmamaktadir.  Olusabilecek  risk  olarak ise verilen siirenin  yazilimin
kusursuzlastirilmasina ve mekanik kismin ar-ge sinin tamlamlanmasina yetmemesi
ongoriilmektedir.

6.1 Projenin Uygulanabilirlik Riskleri

-Uzun sireli ¢alismalarda bant sisteminin hata vermesi
-Elgek sisteminin kirilmasi veya agilmamasi.

-Cesitli sebeplerden devre elemanlarinin hata vermesi

-Kullanici kaynakli yazilimin hata vermesi

7. Tahmini Maliyet ve Proje Zaman Planlamasi

7.1 Tahmini maliyet ve malzeme listesi
Proje i¢in gerekli malzemeler ve maliyet bilgisi Tablo 1’de gosterilmistir.

Tablo 1 Malzeme ve Maliyet listesi

Malzeme Adet Fiyat (TL)

Raspberry pi4 8gb 1 5.000

Raspberry kamera v2 1 730
Selenoid Motor 4 1.100

Konvetor bant 1 1.250

Govde malzemesi Hus

Kontrplak (plexyglass) | 23 1.200

30cm*30cm

Batarya 1 700

Diger malzemeler (kablo, 700




led, slikon vs)

Toplam 10.680

Maddi harcamalar 10 Haziran — 25 Temmuz tarihleri arasinda yapilacaktir. Bu harcama
yukaridaki tabloda bulunan biitiin malzemeleri kapsamaktadir.

7.2 Maliyet Kiyaslamasi

Piyasada elma boylama islemini yapan birgok makine bulunmaktadir. Bunlara 6rnek olarak
sadece elma boylama islemini gergeklestiren bir makinenin maliyeti 24000 TL dir. Ayni anda
hem ciiriikk ayirma hem de boylama islemini yapan makinelerin ise maliyeti ¢ok daha fazladir.
Bu makineler kapasite ve hiz olarak farkini olumlu yonde ortaya koymaktadir, fakat projemiz
daha diisiik bir biitce ile gelistirilerek ayn1 hiz ve kapasiteye ulasabilir. Ayrica kullanilan
goriintii isleme ve yapay zeka algoritmalari sayesinde projemiz gelistirilmeye agiktir. Sadece
yazilimsal degisiklikle birden fazla meyve veya sebzenin ayristirilmasi isleminde de
kullanilabilir.

7.3 Proje Takvimi
Projenin uygulanma takvimi Tablo 2’deki gibidir.

Tablo 2 Proje Takvimi

Is Paketi / Tarih oca sub mar nis may haz @ tem

Takim olusturma ve
gorev dagilimi

Literatiir taramast

Proje  Tasarimi Ve
Elektronik, Mekanik
Aksam Se¢imi

On Basvuru Formu
Olusturma

Kodlama Ve Proje
Gelistirme Stireci
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Proje Detay Raporunun
Hazirlanmasi

Sistem Pargalarinin
Birlestirilmesi

Son Testler Ve Projenin
Hazir Hale Getirilmesi

Yarisma haftasi

8. Proje Fikrinin Hedef Kitlesi (Kullanicilar)

Ulkemiz elma iiretiminde diinyada 6nemli bir konumdadir. Diinyada elma iiretiminde
2019/20 sezonunda 3,6 milyon ton elma iiretimi ile diinyada 4. Sirada yer almaktadir. Bu
iiretimden yapilan ihracat ile Tiirkiye Thracatgilar Meclisi (TIM) verilerine gore, 2020'de
110 milyon 340 bin 968 dolarlik elma ihrag edilmistir.[8]

Universitemizin bulundugu Karaman ise elma iiretiminde Tiirkiye’de 2. Siradadir.
Karamanda toplam 1300 elma {ireticisi bulunmaktadir. Bu tireticiler toplam 207 bin dekar
alanda elma tretimi yapmaktadir. 12 milyondan fazla elma agaci bulunan karaman agag
sayisinda Tirkiye’de 1. Sirada yer almaktadir. Yillik tahmini rekolte ise 480 bin ila 500 bin
ton arasindadir. Karamanda 100 dekarin iizerinde iiretim yapan elma tireticisi sayist 150, 50
ila 100 dekar arasinda 100, 50 dekardan az ise 1050 civarindadir. Karaman ilinde 31 adet
soguk hava deposu bulunmaktadir. Bu depolarin toplam tonaj hacmi ise toplam 120 bin ton
civarindadir.[9] Bahsettigimiz bu iiretim tesislerinin hepsinde boylama ve ¢iiriik ayrigtirma
islemi gercgeklestirilmektedir. Bu islemi gerceklestiren tiim soguk hava deposu isletmeleri
tasarladigimiz bu sistemi talep etme potansiyeline sahiptir.

9. Riskler

1. Kameranin 30 milisaniyede bir ¢ektigi fotograflara ¢iiriikk kismi denk gelmeyebilir.
Cirtik, elmanin goriinmeyen tarafinda kalir ve tespit gerceklesmeyebilir. Bu sorunu
ortadan kaldirmak i¢in bant, elmanin hem kendi ekseninde hem de bant iizerinde hareket
edebilecegi sekilde tasarlanabilir.

2. Elmanin bant lizerinde ya da kanalda hareket ederken yuvarlanip diismesini engellemek
icin kenarlara korkuluk yapilabilir.
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3. Elma, ayristirma kanalinda zedelenebilir bunu 6nlemek i¢in kanalin yapildigi malzeme
degistirilebilir ya da elmanin temas edecegi ylizeyler daha yumusak malzemelerle
kaplanabilir.

4. Saglam elma g¢iiriik, ciiriik elma saglam olarak algilanabilir. Bunu engellemek i¢in ortam
15181 iyilestirilebilir, kamera degistirilebilir, yazilim daha iyi hale getirilebilir.

5. Bantta ilerleyen elmanin iizerinde bulunan ¢iiriik, kameranin goriis agisinda olmayabilir.
Buna ¢6ziim olarak elmanin hem dairesel hem dogrusal hareket etmesini saglayacak bir
bant sistemi tercih edilebilir.

6. Elmalarin elcekten diistiikten sonra birbirini zedelenmesi sorunu, elmalarin distiikleri
hazne su doldurularak suya devir daim yaptirilir. Bu sayede elmalar hem f{ist iiste
diismez hem de zarar gérmeden ilerler.

7. Kamerada elmanmn ¢apinin yanlis hesaplanmasi, 151k kaynaginin arttirilmasiyla
yazilimin gelistirilmesi ile ¢oziilebilir.

Tablo 3 Risk Matrisi

Olasilik

Saglam elmanin ¢iiriik olarak
tespit edilmesi

Ciiriik elmanin saglam olarak
secilmesi

Ciiriik kismin
kameranin goriis
acisinda olmamasi.

Elma  c¢apmin  tam
belirlenememesi

Elmalarin ~ hazneye
diiserken birbirini
zedelemesi
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Karaman Yoresinde Yetistirilen Elma Cesitlerinin Siiflandirma Parametrelerini Goriintii

Isleme Teknikleri Kullanarak Belirlenmesi
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https://dspace.ankara.edu.tr/xmlui/handle/20.500.12575/73367

[71 Elmalarin Goriintii  Isleme Yontemi ile Smiflandirilmast ve Leke Tespiti
https://silo.tips/download/elmalarn-grnt-leme-yntemi-ile-snflandrimas-ve-leke-tespiti

[8] https://www.aa.com.tr/tr/ekonomi/turkiyeden-80-ulkeye-180-milyon-dolarlik-elma-
ihracati/2482280#:~:text=Antalya,lik%20bir%20art%C4%B1%C5%9Fa%20imza%?20att%
C4%B1

[9] https://www.milliyet.com.tr/yerel-haberler/karaman/karamanda-elma-soguk-hava-
depolarina-girmeye-basladi
12353446#:~:text=Karaman'da%20%C5%9Fu%?20anda%2031,depolar%C4%B1n%C4%B
1n%?20kapasitesi%20%C3%BCretime%20g%C3%B6re%20yetmiyor.
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RAPOR TASLAKLARI iLE iLGILi NOT:

e Yukarida yer alan 10 madde en fazla 14 (on dort) sayfada anlatilacaktir. Kapak, aciklama
ve gorsel olmak iizere en fazla 17 sayfa olacaktir.

e Tiim raporlar akademik rapor standartlarina uygun olarak yazilmahdir. Tiim raporlar
“Icindekiler” ve “Kaynakca” icermelidir.

e Her rapor bir kapak sayfasi icermelidir.

e Yaz tipi: Times New Roman, Punto: 12, Satir Arahklar:: 1,15, iki tarafa yash, Sayfa
kenar bosluklari iist-alt-sag-sol 2,5 cm olmahdir.

e Rapor icindeki ciimleler birbirinin ayni ve tekrari nitelig¢inde olmamahdir.

e Raporlar sayfalar birbirini takip edecek sekilde numaralandirilmahdir.

e Raporunda, web sitemizde yer alan gecmis yi1l raporlarindan yararlanmis olan

takimlarimizin alinti yaptigim referans sayfasinda belirtmesi gerekmektedir. Ek olarak
alint1 yapilan ciimle/lerin ardindan da kisa referansin belirtilmesi gerekmektedir.
ALINTI FORMATI: "Alnt1 yapilan Ciimle/ler" (Yil, Yarisma Adi, Kategori, Takim Adi)
ORNEK ALINTI: "Enkazda depremzedenin nerede oldugunu tespit edilememesi, enkaz
kaldirma ve depremzede arama c¢alismalarimi yavaslatan en 6nemli sorundur." (2020,
Insanlik Yararma Teknoloji Yarismasi, Afet Yonetimi, X Takim)
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